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Die Mischung macht's

Multipurpose-Anlage sorgt fir hohe Flexibilitat
und Produktqualitét

Dass auch in Sachen Genuss ohne Hightech nichts mehr lauft, zeigt Backaldrin.
Das Traditionsunternehmen aus Osterreich, das u. a. Backmittel fir den Korn-
spitz produziert, beauftragte Daxner mit der Planung, Lieferung und Montage
einer Multipurpose-Anlage mit drei getrennten Mischlinien. Nun ist die Anlage
seit zwei Jahren erfolgreich in Betrieb und gilt in der Branche als Vorzeige-
objekt in Sachen zukunftsweisender Schistiguttechnologie.
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Leitprodukt von Backaldrin, einem der
fithrenden Backmittelerzeuger Furopas, ist
der Kornspitz. Die Nachfrage nach dieser
Spezialitit ist grofl. Mittlerweile werden
von Backern in tiber 70 Landern pro Tag
mehr als 4 Mio. Stiick dieser wiirzigen,
dunklen Weckerln nach der Originalrezep-
tur gebacken. ,Die Kunden schitzen die
hohe Qualitdt unserer Produkte. Um unse-
re Qualitétsfiihrerschaft liickenlos gewéhr-
leisten zu kénnen, setzen wir ausschlielich
auf modernste Technik. Diese beginnt
schon bei der Dosier- und Mischtechnolo-
gie”, so Backaldrin-Eigentiimer und Korn-
spitzerfinder Peter Augendoppler.

Investition in die Zukunft

Vor zwei Jahren entschloss man sich, die be-
stehenden Produktionskapazititen aus-
zubauen. Mit dieser Mafinahme verfolgte
Backaldrin zwei Ziele: Die Festigung der
Technologiefiihrerschaft und eine deutli-
che Erhohung der Produktivitdt. Bei der
Wahl des Partners fiel die Entscheidung auf
Daxner Schiittgut-Technologie aus Wels in
Obergsterreich. Das Unternehmen {iber-
zeugte durch sein durchdachtes Gesamt-
konzept, dessen Herzstiick eine Multipur-
pose-Anlage mit drei getrennten Mischlini-
en ist. AuBerdem sprachen fiir Daxner die
guten Erfahrungen aus der iiber Jahre hin-
weg bestehenden Zusammenarbeit.

Mit der Multipurpose-Anlage hat Daxner
eine Komplettldsung entwickelt, die eine
hohe Qualitiat der Produkte und Produkti-
onsflexibilitat sowie Wirtschaftlichkeit si-
cherstellt. Auf Basis einer CAD-Anlagen-
planung entwickelten die Daxner-Projekt-
ingenieure in Zusammenarbeit mit dem
Backaldrin-Team in rund 2000 Planungs-
stunden eine Anlage, die vom Lagern und
Austragen tiber Dosieren, Wiagen, Zufiih-
ren und Mischen bis hin zum Abpacken
sdamtliche Produktionsprozesse abdeckt
und automatisiert. Durch die komplexe
Aufgabenstellung und Projektdimension
waren in den Entwicklungsprozess von
Anfang an Spezialisten aus anderen Berei-
chen, beispielsweise Steuerungs- und Elek-
trotechnik, Stahlkonstruktion oder Misch-
und Abfiilltechnik, eingebunden.

Erfillt hachste Anforderungen

Selbstverstandlich erfiillt die Multipurpo-
se-Anlage die HACCP-Kriterien und die
geltenden Atex-Vorschriften. Neben der
hohen Produktsicherheit sind die Riickver-
folgbarkeit von Rohstoffen und Chargen
sowie eine hohe Reinigungsfreundlichkeit
gegeben. Ein ebenso wichtiger Leistungs-
bestandteil ist die schonende Rohstoff- und



Behalterwaagen mit Vibroaustragsbéden

Produktbehandlung durch pneumatische
Fordertechnik mit konditionierter Forder-
luft und die eingesetzte Mischtechnologie.
Die zur Anwendung kommenden Vertikal-
Zweiwellenmischer sichern bei schonender
Produktbehandlung eine hohe Mischgiite
und Reproduzierbarkeit.

Die Multipurpose-Anlage verfiigt iiber drei
Mischlinien. Das heifst: Auf nur einer Pro-
duktionsanlage konnen unterschiedliche
Produkte wie der Kornspitz-Pramix oder
Fertigmischungen fiir Feinbackwaren oder
Fillungen hergestellt werden. Eine He-
rausforderung stellt die grofle Vielfalt der
eingesetzten Rohstoffe dar. Hier reicht das
Spektrum von klebenden iiber schiefende
bis hin zu stark fluidisierenden Schiitt-
guitern, die das Handling erschweren kén-
nen. Die Rohstoffe werden in AufSensilos
gelagert, die zum Zeitpunkt des Projekt-

Die Aufschiittstationen fiir Sackware sind mit Kontroll-
siebmaschinen ausgeristet

starts ebenso wie das Gebaude bereits vor-
handen waren und bei der Projektentwick-
lung mit eingebunden wurden.

Transport in Tagessilos

Pneumatische Férdereinrichtungen brin-
gen die unterschiedlichen Komponenten
wie Weizenschrot, Dinkelmehl, Roggen-
schrot oder Kristallzucker in die Tagessilos.

Fiir die kontinuierliche Fiillstandskontrolle
sind alle Silos und Behélter mit einer Wage-
einrichtung ausgeriistet. Die insgesamt
32 Silos mit einem Fassungsvermdgen von
bis zu 12m3 konnen iiber drei Sackauf-
schiittstationen mit integrierter Kontroll-
siebung auch mit Sackware befiillt werden.
Die Austragung der Produkte erfolgt {iber
Vibro-Austragsboden. Die Dosierung auf
die Behélterwagen iibernehmen Dosier-
schnecken. Fiir Dosieraufgaben, bei denen
eine hohere Genauigkeit gefordert ist, ste-
hen separate Grob- und Feindosierschne-
cken zur Verfiigung.

Die Wégung der Rohstoffe findet auf Behal-
terwaagen statt. Anschlieffend gelangen
die gewogenen Rohstoffe zu den Mischvor-
behéltern der drei getrennten Chargen-
mischer, deren Fassungsvermogen bei je-
weils 25001 liegt. Vor jedem Chargen-
mischer befindet sich eine eigene Sackauf-
schiittstation mit Wégeeinrichtung, iiber
die Kleinkomponenten aus Sacken zuge-
fiihrt werden konnen. Die fertigen Mi-
schungen werden in Mischernachbehéltern
gesammelt. Rithrwerkaustragsapparate er-
leichtern die Austragung stark fetthaltiger
Backmittel. Die Lagerung der Fertigware
erfolgt in einem Hochregalpalettenlager.

Liickenlose Qualitdtssicherung

Die Daxner Multipurpose-Anlage {iber-
zeugt nicht nur als Gesamtlosung, sondern
auch durch innovative Details. Dazu gehort
beispielsweise das ausgekliigelte System
von Kontrollmechanismen. Es stellt eine li-
ckenlose Qualitatssicherung sicher. Samitli-
che Rohstoffe passieren ein Kontrollsieb
und eine Priifstation fiir metallische Ver-
unreinigungen. Die Fertigprodukte durch-
laufen sogar eine doppelte Kontrolle: Me-
tallsuchgeridte erfassen alle metallische
Fremdkorper. Dariiber hinaus priift ein
Réntgengerat sémtliche Fertigprodukte auf
nichtmetallische Verunreinigungen. An
beiden Kontrolleinrichtungen werden die
Fremdkorper automatisch ausgeschleust.
Ein anderes interessantes Detail ist das zen-
trale Staubsaugsystem. Durch ein Rohrlei-
tungssystem steht jeder Produktionsstation
ein Anschluss zur Verfiigung, mit dem Pro-
duktreste tiber einen Zyklonfilter abge-
saugt werden kénnen. Die Staubsauganla-
ge mit Zweistufenvakuumpumpen ist fiir
gleichzeitigen Betrieb von sechs Absaug-
stellen ausgelegt.

Daxner ist Aussteller auf der Powtech. In-
teressenten finden das Unternehmen aus
dem Osterreichischen Wels in Halle 9,
Stand 106.
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ProLeil

Fit fur die
Zukunft

Damit auch |hre Produktions-
anlage fur die Zukunft gewapp-
net ist — daflir sorgt ProLeiT ~
Ihr Partner fir die Produktions-
automatisierung in der Nah-
rungsmittelindustrie.

Zuverldssig sorgen wir dafiir,

¢ dass lhre Produktions-
ablaufe optimal gefiihrt und
gesteuert werden.

* dass aus der Flut der
Betriebsdaten Information
und Wissen entsteht...

e dass lhre Produkte
gemaB der EU-Verordnung
178/2002 zur Lebensmittel-
sicherheit hergestelit werden.

Ubrigens — in der neuen Milch-
abflllaniage der Molkerei Bauer
in Wasserburg/Inn, wird die
Chargenrtickverfolgung durch
Plant Acquis iT dem BDE-
System von ProleiT sicher-
gestellt.

ProLeiT AG
Deutschland

www.proleit.de
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