Mischtechnologie aktuell

Mehrzweck-Anlage mit drei getrennten Mischlinien

fiir einen Backmittelerzeuger

Von Ing. Johann Daxner, Wels/Oberdsterreich

Dass auch in Sachen Genuss ohne High-Tech nichts mehr [&uft,
wird an dem Beispiel von Backaldrin, einem der fuhrenden Back-
mittelerzeuger Europas aus Osterreich, schnell klar. Die Backmit-
tel fur so genussvolle Produkte wie den ,Kornspitz” werden al-
lesamt auf modernsten Produktionsanlagen erzeugt. Beein-
druckend ist vor allem die innovative Anlagentechnologie, die
aus Oberdsterreich stammt: Die Firma Daxner piante, lieferte
und montierte eine Mehrzweckanlage mit drei getrennten
Mischlinien. Zwei Jahre erfolgreich in Betrieb, gilt sie in der
Branche als Vorzeigebeispiel fur zukunftsweisende Schittgut-
technologie.

Abb. 1: Ansicht der Anlage mit Tagessilos, Chargenmischer und Absackung

Ein Blick in das Backaldrin Werk im Osterreichischen Asten be-
weist, dass das Unternehmen nicht nur in Sachen Produkt, son-
dern auch Produktion MaBstabe gesetzt hat. Fur die Sicherstel-
lung einer Produkt-Spitzenqualitdt muss bei Backaldrin auch die
Qualitat der Produktionsanlage stimmen. Kein Wunder, wenn
man alleine die hohe Nachfrage nach dem Leitprodukt des Un-
ternehmens, den ,Kornspitz”, betrachtet. Mittlerweile werden
von Béackern aus tber 70 Landern pro Tag mehr als 4 Millionen
«Kornspitz” nach der Originalrezeptur gebacken! 1984 in Asten
in Osterreich entwickelt, ist das wirzige, dunkle Brotchen heute
das erfolgreichste Markengeback in ganz Europa.

Unter den Béckern ist Backaldrin vor allem unter dem Motto
»Qualitat ist das beste Rezept” bekannt. ,Unsere Kunden schat-
zen die hohe Qualitat unserer Produkte. Um unsere Qualitéts-
fahrerschaft lickenlos gewdhrleisten zu konnen, kommt bei uns
daher ausschlieBlich modernste Technik zum Einsatz, die schon
bei der Dosier- und Mischtechnologie beginnt,” so Backaldrin-
Eigentimer und , Kornspitz“-Erfinder Peter Augendoppler, un-
ter dessen Fiihrung sich das Unternehmen zu europaweiter Be-
deutung entwickelt hat.

Neue Produktionsanlage als Zukunftsinvestition

Als Investition in die Unternehmenszukunft fasste der innova-
tive Backmittelerzeuger vor zwei Jahren den Ausbau der beste-
henden Kapazitaten sowie die weitere Absicherung des techno-
logischen Vorsprungs ins Auge: Ziel war eine Leistungssteige-
rung durch eine neue Produktionsanlage nach dem letzten
Stand der Technik. Bei der Wahl des Partners fiel die Entschei-
dung auf die Firma Daxner Schittgut-Technologie aus Wels in
Oberdsterreich, die eine so genannte ,Multipurpose”-Anlage,
d. h. eine Mehrzweckanlage mit drei getrennten Mischlinien,
lieferte. Was zum Zeitpunkt der Projektvergabe generell fur
Daxner sprach, waren die guten Erfahrungen aus der bereits
Uiber lange Jahre hinweg bestehenden Zusammenarbeit.

Bei der neuen Produktionsanlage und den mit ihr verbundenen
Anforderungen legte der Anlagenbauer ein durchdachtes Ge-
samtkonzept vor, wodurch sich in der Phase der Projektplanung
das zustandige Backaldrin-Projekt-Team mit Geschaftsfihrer
Dr. Gero Nitsche an vorderster Stelle sowie die leitenden Mitar-
beiter der Qualitatssicherung, Technik und Produktion fur die-
sen Projektpartner und keinen der Wettbewerber entschied.

Modernste Mischtechnologie: ,Multipurpose”-Anlage

Mit dieser Anlage wurde in Wels eine Komplettlésung ent-
wickelt, die bei bester Qualitat eine hohe Produktionsflexibilitat
sowie Wirtschaftlichkeit bietet. Auf Basis einer CAD-Anlagenpla-
nung wurde in rund 2000 Planungsstunden von den Projekt-
ingenieuren unter der Leitung des erfahrenen Ing. Ernst Mair
sowie in intensiver Zusammenarbeit mit dem Backaldrin-Team
eine Anlage entwickelt, die vom Lagern / Austragen Uber Dosie-
ren / Wé&gen, Zufuhren und Mischen bis zum Abpacken samt-
liche Produktionsprozesse abdeckt und automatisiert. Durch die
komplexe Aufgabenstellung und Projektdimension waren in
den Entwicklungsprozess von Anfang an Spezialisten aus ande-
ren Bereichen, wie z. B. Steuerungs- und Elektrotechnik, Stahl-
konstruktion oder Misch- und Abfulltechnik, eingebunden.

Selbstverstandlich wird diese ,Multipurpose”-Anlage auch Stan-
dards wie den HACCP-Kriterien gerecht oder erfullt Vorschriften
wie ATEX. Neben der hohen Produktsicherheit sind die Riickver-
folgbarkeit von Rohstoffen und Chargen sowie eine gute Reini-
gungsmdglichkeit gegeben. Ein ebenso wichtiger Leistungsbe-
standteil ist die schonende Rohstoff- und Produktbehandlung
durch eine pneumatische Fordertechnik mit konditionierter Fér-
derluft oder die eingesetzte Mischtechnologie. Hohe Mischge-
nauigkeit bei gleichzeitig schonender Produktbehandiung wird
durch Vertikal-Zwei-Wellen-Mischer erreicht.

Die Anlage verfugt Ober insgesamt drei Mischlinien, wodurch
auf nur einer Produktionsanlage so unterschiedliche Produkte
wie Fertigmischungen (z. B. ,Kornspitz”-Prémix), Feinbackwa-
ren oder Fullungen hergestellt werden kénnen.

Eine Herausforderung fur sich stellt vor diesem Hintergrund
auch die groBe Vielfalt an eingesetzten Rohstoffen dar: Von
sehr klebenden bis zu schieBenden, stark fluidisierenden Schiitt-
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Mehrzweckanlage mit drei Mischlinien

gutern findet sich eine groBe Bandbreite unterschiedlichster
Eigenschaften, die das Handling erschweren. Ein Problem, das
man in Asten mit der neuen Anlage bestens im Griff hat.

Abb. 2: Behilterwaagen mit Vibroaustragboden

Vom Rohstoff zum fertigen Backmittel

Die Rohstoffe fur die Endprodukte werden in AuBensilos gela-
gert. Diese bestanden zum Zeitpunkt des Projektstarts bereits
ebenso wie das Gebaude selbst und wurden daher bei der Ent-
wicklung der Lésung mit eingebunden.

Mittels pneumatischer Férderung werden die unterschiedlichs-
ten Komponenten wie Weizenschrot, Dinkelmehl, Roggenschrot
oder Kristallzucker in die Tagessilos gebracht. Fur die kontinuier-
liche Fulistandskontrolle sind alle Silos sowie auch die Behélter
mit einer Verwiegung ausgerustet. Die insgesamt 32 Silos mit ei-
nem Fassungsvermégen von bis zu 12 m3 kénnen durch insge-
samt drei Sackaufschittstationen mit Kontrollsiebung auch mit
Sackware befullt werden.

Die Austragung der Produkte erfolgt durch Vibro-Austrag-
béden, die Dosierung auf die Behéalterwaagen mit Dosier-
schnecken. Fur hohe und gleichzeitig sehr genaue Dosierung
werden separate Grob- und Feindosierschnecken verwendet.

Fir das Wagen der Rohstoffe stehen Behalterwaagen zur Verfu-
gung, von wo die Produkte dann zu den jeweiligen Vorbehal-
tern der drei getrennten Chargenmischer mit jeweils 2500 | In-
halt gelangen. Vor jedem Chargenmischer ist eine eigene Sack-
aufschiittstation mit Verwiegung angeordnet, um Kleinkompo-
nenten aus Sackware zuzufihren.

Nach erfolgter Mischung gelangen die dann fertigen Produkte
in einen Mischernachbehélter. Fiir die Austragung stark fetthal-
tiger Backmittel werden Ruhrwerks-Austragapparate einge-
setzt.

Abb. 3: Sackaufschattungen mit Kontrollsiebmaschinen

Die Lagerung der Fertigware erfolgt in einem Hochregal-Palet-
tenlager.

Kontrollmechanismen und Qualitétssicherung

Ein Beispiel fur innovative Details dieser Anlage stellt das ausge-
kltigelte System an Kontrollmechanismen dar, das einer licken-
losen Qualitatssicherung dient. Samtliche Rohstoffe werden
kontrollgesiebt sowie auf metallische Verunreinigungen ge-
priift. Die Fertigprodukte werden einer doppelten Kontrolle un-
terzogen: Mittels Metallsuchgerdten werden alle metallischen
Fremdkorper erkannt und ausgeschieden. Dartiber hinaus wird
sogar ein Réntgengerét eingesetzt: Bevor die Backmittel die
Produktion verlassen, werden sie — dhnlich wie bei der Gepack-
kontrolle am Flughafen - durchleuchtet, wobei samtliche
Fremdkorper zuverlassig erkannt und ausgeschieden werden.

Abb. 4: Zentrale Staubsauganlage fur gleichzeitigen Betrieb von sechs Absaugstel-
len mit Explosionsdruckentlastung und Q-Rohr sowie Zentralaspiration mit Dusen-
filter Bildnachweis: Ing. Johann Daxner GmbH, Wels/Oberosterreich

Zentrale Staubsauganlage

Eine ebenso interessante Detaillésung ist die zentrale Staub-
sauganlage. Durch ein Rohrleitungssystem steht jeder Produk-
tionsstation ein Anschluss zur Verfigung, wodurch Produkt-
reste Uber einen Zyklonfilter abgesaugt werden. Die Staubsaug-
anlage ist fir gleichzeitigen Betrieb von sechs Absaugstellen mit
Zwei-Stufen-Vakuumpumpen konzipiert.

Nur ein Jahr nach Auftragserteilung konnte die Anlage ihrem
Zweck Gbergeben werden. Sie hat im laufenden Betrieb gezeigt,
dass sie die versprochene Leistung auch halt.

Song Dong baute eine Kriimelstadt

Der chinesische Kiinstler Song Dong hat im Kaufhaus Selfridges
in London eine komplette Stadt aus siBem Geback gebaut samt
ein Meter hohen TUrmen, StraBen, Bahnhoéfen und Sportsta-
dien. FUr sein Kunstwerk , Eating the City” verwendete er 72000
Kekse. Song Dong wollte mit dieser Darstellung auf das Wachs-
tum asiatischer Stadte hinweisen. Kunden des Kaufhauses wa-
ren eingeladen, sich an dem Kunstwerk zu bedienen — einen Tag
spater war die Stadt zerkriimelt. E.W.
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