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Produktion von Krdiuter- und Gewiirzmischungen

Zukunftsweisende Anlagentechnologie
fur Europas innovativste Wiirzmittelproduktion

. Wir bauen Europas innovativste Fabrik fur Krauter und Gewd(ir-
ze" - so lautete seinerzeit der Anspruch der Koninklijke Euroma
BV im niederléndischen Zwolle. Das Unternehmen, das mittler-
weile auch den Lebensmittelanbieter Intertaste ibernommen
hat, zdhlt zu den fihrenden Produzenten hochwertiger Krau-
ter- und Gewlrzmischungen sowie Texturldésungen. Es beauf-
tragte die Daxner GmbH aus Wels/Osterreich mit Engineering,
Fertigung und Montage einer vollautomatisierten Anlage, in
der das vielfach bewahrte Containerhandling-System DCS von
Daxner eine zentrale Rolle spielt,

Das 2019 errichtete Vorzeigewerk erstreckt sich Giber eine Flache
von ca. fanf FuBballfeldern und beinhaltet ein 29 m hohes
Hochregallager. Es wurde mit dem britischen BREEAM-Nachhal-
tigkeitszertifikat der Kategorie ,Excellent” ausgezeichnet. In
erster Linie aber ermoglicht es dem Vorreiter einer schonenden
Krauterverarbeitung, ein héheres Produktionsvolumen sowie
ein It. Herstellerangaben nie dagewesenes Level in der Lebens-
mittelsicherheit zu erzielen. Am neuen Standort in Zwolle will
Euroma sémtliche Trockenprozesse aller bestehenden Produk-
tionsstatten vereinen.

Abb. 1: Kontaminationsfreie Tagessilobefullung und Vertikalmischer im Hygienic
Design alle Fotos: Daxner GmbH

~Wir wurden auf Daxner erstmals aufmerksam, als wir 2016 un-
seren Messebesuch auf der POWTECH vorbereiteten. Dabei stie-
Ben wir auf einen Bericht tber eine Referenzldsung von Daxner,
der viele von uns begeisterte”, erinnert sich Euroma-Projekt-
manager Teun van Veen an den Anstol3, der den Weg zur Zu-
sammenarbeit ebnete. Es folgten ein Treffen auf der POWTECH
und ein erster Auftrag fUr ein Pre-Engineering.

Effiziente Komplettlosung

Das Anlagendesign bei Euroma ist technisch eindrucksvoll und
erfillt die hohen Erwartungen an Durchsatzleistung, Dosier-
genauigkeit und Hygiene. Letztere wird gewahrleistet durch die
Vermeidung von Quervermischungen und Staubentwicklung
sowie die Ausfihrung aller Anlagenkomponenten in rostfreiem
Edelstahl und gemaB den Hygienic-Design-Kriterien.

Innerhalb der Produktionsanlage bewegen sich lasergesteuerte,
fahrerlose Transportfahrzeuge (FTF) in exakt choreografiertem
Zusammenspiel mit dem vollautomatischen Containerhandling-
System DCS von Daxner zum Abholen und Kombinieren der
wertvollen Trockenkomponenten.

Die Rohstoffe werden in GroB-, Mittel-, Klein- und Kleinstkom-

ponenten differenziert. GroBkomponenten (etwa Weizenmehl
sowie Kartoffel- und Maisstarke) werden Uber Tankwagen an-

geliefert und in zwo6lf AuBensilos gelagert. Eine pneumatische
Saugforderung fuhrt sie den Tagessilos im Geb&udeinneren zu.

Abb. 2: Automatischer Containertransport mit fahrerlosem Transportsystem FTS

Die Beflillung der Tagessilos mit GroB- und Mittelkomponenten
erfolgt Gber mobile Sack- und Big-Bag-Aufgabestationen. Un-
terhalb der Tagessilos sind hochprazise Waagen installiert, de-
nen je nach Produkteigenschaften separate Tagesbehilter so-
wie ein eigenes Dosier- und Verwiegesystem zugeordnet sind.
Durch diese klare Strukturierung werden Quervermischungen
mit allergenen Rohstoffen vermieden.

Wurden die einzelnen Rohstoffe in die Waagen dosiert, erfolgt
der Abholvorgang mit dem DCS sowie einem kombinierten
fahrerlosen Transportsystem (FTS). Ein Transportfahrzeug (FTF),
beladen mit einem 1 500-I-Container, fahrt von Waage zu Waa-
ge und befillt den Behélter mit den einzelnen vorverwogenen
Rohstoffen. Dieses Konzept spart Zeit: Ist eine Rohstoffkompo-
nente abgeholt, kann unverziglich fir den nichsten Container
dosiert werden.

Im Erdgeschoss werden die Klein- und Kleinstkomponenten den
Behaéltern zugefiihrt. Nach dem Prinzip , Die Ware kommt zum
Mitarbeiter” werden alle Zutaten zum Bediener gebracht: die
Container mittels FTF, die Kleinkomponenten in Sacken auf Pa-
letten und die vorkommissionierten Kleinstkomponenten in Kis-
ten aus dem Kleinkomponentenlager (KKL). Damit sorgt das
System fur eine zeitoptimierte Zusammenstellung aller Bestand-
teile ohne unnétige Wege flur den Bediener.

Abb. 3: 10000-I-Behalterwaagen tber Hochleistungs-Mischlinien
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Voll automatisierter Mischprozess

Sind alle Mischkomponenten fertig komponiert, werden die
Container voll automatisiert dem Mischvorgang zugeflhrt. Da-
bei wird jeder Behalter mittels FTF zum Containerlift transpor-
tiert und in die Ebene oberhalb des Mischers gehoben, wo ihn
ein weiteres FTF abholt und préazise tber dem jeweiligen Mi-
scher absetzt. Sowohl die Klappen&ffnung als auch die Entlee-
rung in den Mischer erfolgen génzlich bedienerfrei.

Nach dem Mischprozess von Krautern, Gewl(irzen und weiteren
Zutaten findet eine Qualitatssicherung samtlicher Produkte
statt. Die fertigen Mischungen werden in Big-Bags hdngend
verwogen, abgefullt und zu den entsprechenden Verpackungs-
linien beférdert.
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Abb. 4: Vollautomatische Zusammenstellung mittels Containersystem DCS von
Daxner in Verbindung mit fahrerlosen Transportfahrzeugen

Hohe Flexibilitat durch unterschiedliche Mischertypen

Es werden Mischer von 1500 bis 10000 | Fillvolumen eingesetzt.
Die Mischerbeschickung kann sowohl direkt von den AuBensilos
als auch Uber die Container oder per Flussigkeitsdosierung er-
folgen. Hier wird das Produkt nach dem Mischvorgang direkt in
einen nachgelagerten Behalter entleert.

Mischer- und ContainergrdfBen sind optimal aufeinander abge-
stimmt und bieten eine immense Flexibilitat hinsichtlich Char-
gen- und ProduktionsgroBen. Diese Gestaltungsfreiheit ver-
deutlicht auch ein weiteres Highlight der Anlage: ein
Containermischer mit 1500 | Volumen, in dem die Mischung di-
rekt im Container erfolgen kann, ohne dass ein Umfullen in ei-
nen separaten Mischer erforderlich ist.

Ist der Mischvorgang beendet, holt ein FTF die Behalter mit den
fertigen Mischungen ab und transportiert sie zur Entleerstation

direkt tiber der Absackanlage. Dies geschieht ganzlich automa-
tisiert ohne manuellen Eingriff eines Bedieners.

Die fertige Mischung wird mithilfe gravimetrischer Absackwaa-
gen der Baureihe DAX-PVS in Verkaufsgebinde gefullt. Das PVS-
Dosiersystem (Pinch Valve System) besteht aus einer pneuma-
tisch betatigten Gummischlauch-Dosieranlage, die eine hoch-
préazise Abflllung der Produkte gewéhrleistet.

Hochste Qualitatsstandards

Die gesamte Anlage verfiigt Gber ein Aspirationssystem, das die
Staubentwicklung auf ein Mindestmaf reduziert, und entspricht
den geforderten Hochststandards HAACP sowie IFS. Darlber hi-
naus wurde ein zentrales Staubsaugsystem installiert, welches
eine schnelle und komfortable Reinigung in den manuell be-
dienten Bereichen erméglicht.

.Wir hatten bei dem Anlagenkonzept von Daxner von Beginn
an ein gutes Geflhl und waren Uberzeugt, mit einem kompe-
tenten Partner zusammenzuarbeiten”, so Projektmanager Teun
van Veen liber den Projekterfolg. ,,Kein anderes Unternehmen
konnte uns diese Form der Komplettldsung anbieten. Aber ge-
nau das ist es, was die Anlage so innovativ macht.” TS.

2

Muihle + Mischfutter - 158. Jahrgang - Heft 4 - 18. Februar 2021

([~



