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Wir alle haben sie in unserer unmit-
telbaren Umgebung, doch nur fir
Spezialisten sind sie ein Begriff:
Luftporenbildner. Diese hochwirksa-
men Substanzen erhdhen den Frost-
widerstand in Putzen und Mauer-
mortel, erleichtern ihre Verarbeitung
und beugen Rissbildungen vor.

Mischanlage mit hoher Effektivitat

Verfahrenstechnik und
Produkt im Einklang

Das osterreichische Unternehmen Berolan aus Arbing bei Perg
ist ein Hersteller dieser Porenbildner. Hier, buchstablich ,auf
der griinen Wiese", entstand innerhalb von nur zehn Monaten ab
Planungsbeginn eine Mischanlage, die optimal an die schwierigen
Anforderungen des Produktes angepasst werden konnte.

Luftporenbildner wirken bereits in geringer Dosierung: 10 bis
200 Gramm pro Kilo Trockengemisch reichen aus, um ein sehr fei-
nes, stabiles System kleinster Luftporen zu erzeugen. Diese hohe
Effektivitat des Produktes wird auch von seiner Herstellung ver-
langt. Denn die weiB-grauen Pulvermischungen bestehen nur zum
Teil aus weniger kritischen GroBkomponenten wie Steinmehl und
diversen Zusatzstoffen. Hinzu kommen Produkte mit einem hohen
Feinheitsgrad wie Aluminiumstearat und solche. mit sehr geringer
Schiittdichte wie Kieselsdure mit nur 50 Gramm pro Liter.

Fir die Planung und Erstellung dieser Mischanlage fanden die
Geschaftsfiihrer Roman Engelbrechtsmiiller und Horst Rohr von
Berolan den richtigen Partner mit der Firma Daxner in Wels. Der
Spezialist fir Schiittgut-Technologie lieferte ein Konzept, das die
Lagerung, die Dosierung, die Verwiegung und die Mischung der
GroB-, Mittel-, Klein- und Handkomponenten in einen harmo-
nischen Produktionsprozess integrierte. ,Unser groBes Glick war,
dass wir die Chance erhielten, unser Know-how bis in die Planung
des Bauwerks einflieBen zu lassen. So konnten wir das Projekt in
einem 15 Meter hohen Mischturm realisieren, der den Produkti-
onsablauf im freien Fall gravimetrisch von oben nach unten ermég-
licht", umschreibt der Geschéftsinhaber Johann Daxner das indivi-
duelle Verfahren, dass sich deutlich von Instant-Lésungen abhebt.
Mit einer 3D CAD-Visualisierung der Anlagenplanung konnte ein
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Blick in jeder gewiinschten Perspektive in die fertige Anlage gewor-
fen werden, noch ehe ein Spaten den Boden beriihrt hatte. Dies
erzeugte Planungssicherheit. Nur zehn Monate nach dem ersten
gemeinsamen Treffen konnte die Anlage bereits in Betrieb ge-
nommen werden. Blickt man heute auf die ehemals ,griine Wiese",
so steht dort ein Mischturm, in dem sich (iber drei Ebenen eine
hochwertig gefertigte Anlage in Edelstahl rostfrei erstreckt (s.0.).

Multifunktionelles Anlagenkonzept

Der Fokus lag eindeutig auf der Herstellung von Luftporen-
bildnern, doch die Anlage erfiillt noch einen bedeutenden Mehr-
wert. Dieser liegt in der Flexibilitat, fremde Lohn-Mischauftrage
darauf produzieren zu kénnen. Durch die urspriingliche Herausfor-
derung wurden bereits duBerst feine Produkteigenschaften beriick-
sichtigt, aber auch sehr schwer flieBende Produkte wie Microsilica
lassen sich gut dosieren. Ergénzt wird dies durch eine hohe Forder-
leistung bei gleichzeitig geringem Energieaufwand. Zudem setzt
jede Maglichkeit, fremde Produkte zu mischen, eine wesentliche
Bedingung voraus: Alle Behalter und Férderwege missen nahezu
riickstandsfrei sein, inshesondere die kritischen Mittel- und Klein-
komponenten. ,Nachdem wir in unseren Anfangsjahren 2001 bis
2007 an die Moglichkeiten von Lohnmischbetrieben gebunden wa-
ren, kénnen wir heute Mischungen herstellen, deren Bestandteile
nur aus organischen Zusatzmitteln bestehen. Damit hat die Anlage
wesentlich zum Erfolg des Unternehmens der beiden letzten Jahre
beigetragen”, ist Geschaftsfithrer Roman Engelbrechtsmiiller er-
freut.
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Alle Komponenten flieBen an einem zentralen Punkt der Anlage
zusammen, wo sie einem schnell laufenden Mischwerkzeug zuge-
flihrt werden. Trotz unterschiedlicher Materialeigenschaften wie
Schiittgewicht, Granulation und Feinheit der Substanzen erreicht
dieser FlieRbettmischer eine hohe Mischgenauigkeit bei kurzen
Mischzeiten. Eine Charge umfasst bis zu 1400 Liter der Produktzu-
satze. Das Produkt kann umgehend aus dem Mischer in einen Nach-
behélter entleert werden, der sogleich fiir die nachste Charge zur
Verfligung steht.

Hohe Dosier- und Wiegegenauigkeit

Die Basis fiir ein homogenes Produkt mit héchster Qualitat wird
bereits vor dem Mischvorgang geschaffen. Sie liegt in der exakten
Dosierung und Verwiegung der Rohstoffe, welche bei Berolan so-
wohl im als auch auBerhalb des Gebaudes stattfinden. In drei
AuBenlagersilos mit jeweils 60 Kubikmeter Fassungsvermogen be-
finden sich die GroBkomponenten, wie Steinmehl und diverse Zu-
satzstoffe. Vom Silo aus gelangen sie iiber eine Dosierschnecke
direkt auf die Behéalterwaage. Ein Becher-Elevator beférdert die
GroBkomponenten dann zum Chargenmischer. Diese Forderlosung
ist sehr leistungsfahig, gleichzeitig rlickstandsarm und sparsam an
Energie.

Noch akribischer gestaltet sich der Produktionsprozess im Innen-
bereich, denn hier werden die kritischeren Mittel- und Kleinkom-
ponenten behandelt, welche keinerlei Riickstande erlauben. Ein
Lastenaufzug transportiert die in Bighags oder Sacken angeliefer-
ten Rohstoffe auf die oberste Ebene des Mischturms, wo sie einer
prazisen Dosierung und Verwiegung zugefiihrt werden. Fiir beson-
ders geringe Mengen bietet sich eine Handzugabe mittels eigener
Tischwaage an.

Hoch automatisiert und einfach zu reinigen

Ein besonders wichtiger Effekt einer ausgereiften Verfahrenstech-
nik ist ihr hoher Automatisierungsgrad. Dank dieser reichen zwei
Bedienungspersonen aus, um die Anlage zu bedienen. Uber eine
vollautomatische Concetti-Absackanlage mit Palettierer werden die
Fertigprodukte in Sdcke abgefiillt bzw. mittels Bigbag-Abfillstation
verwogen.

Sauberkeit ist in jedem Betrieb ein wesentliches Ziel, eine leichte
und schnelle Reinigung die absolute Erfordernis. Diese Erfordernis
wurde wahrend der gesamten Anlagenkonstruktion berticksichtigt,
indem die entsprechenden Reinigungstiiren bei den Maschinen und
ihre leichte Zuganglichkeit eingeplant und versteckte Ecken verhin-
dert werden. Fiir die Staubfreiheit sorgt ein zentrales Absaugsystem
mit groBflachigem Dusenfilter. Die vollstandige Anlage ist Atex-
Vexat zertifiziert.
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Der Mischer sorgt fiir eine schnelle und absolut gleichméaBige
Verteilung der Inhaltskomponenten.

Zusatzstoffe werden auf der obersten Etage des Mischturmes aus
Sécken oder Bigbags zudosiert.

In punkto Steuerung setzte Daxner auf den langjahrigen Partner
ESA aus Wolfern. Mit einem durchgangigen Konzept auf Siemens-
Basis und bester Prozessvisualisierung gewahrleistet das Steue-
rungssystem von ESA eine genaue Produktionskontrolle und die
Riickverfolgbarkeit jeder Charge bis hin zum Rohstofflieferanten.
Bedienergefiihrte Handdosierstationen mit Touch-Terminal sowie
Scannersysteme zur Komponenten- und Behalterpriifung sorgen fiir
die geforderte Produktionssicherheit und eine liickenlose Dokumen-
tation der Ablaufe.

Beste Zukunftsperspektiven

Mittlerweile haben wir unser Lieferprogramm deutlich vergré-
Bern kénnen. Zudem erlauben uns die erzielten Dosiergenauigkeiten
der Zusatzmittel die Zertifizierung unserer Additiv-Mischungen nach
der europaischen Norm fir Beton-Zusatzmittel anzugehen”, erklart
Geschaftsfiihrer Horst Rohr. ,Wir konnen nun mit Cewissheit sagen,
dass sich die Umsetzung unserer Ideen durch unseren Partner
Daxner als Erfolg fiir unser Unternehmen darstellt.” [ ]
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