
 
MOLCH-
TECHNIK daxPur 
 FÜR EINEN NAHEZU VOLLSTÄNDIGEN PRODUKTAUSSCHUB AUS DER ROHRLEITUNG

UNSER KNOW-HOW. IHR VORSPRUNG

V
O

R
- 

U
N

D
 S

A
U

E
R

T
E

IG
S

Y
S

T
E

M
E

 |
 M

O
LC

H
TE

C
H

N
IK

 d
ax

P
ur

P
B

l 1
3.

04
 | 

D
G

 | 
V1

6-
01

→ Schnelles Umrüsten bei Produktwechsel 

→ Vermeidung von Kreuzkontamination

Nahezu 100%-ige Nutzung 

des Rohrinhaltes 



Besondere Vorzüge 
von daxPur:

→	 Ermöglicht den nahezu vollständigen 
Produktausschub aus der Rohrleitung

→	 Kostenerparnis durch schnelle Umrüstzeiten 
bei Produktwechseln

→	 Reduzierung von Kreuzkontaminationen, keine 
Mischphasen mehr

→	 Mechanische Vorreinigung der Rohrleitung

→	 90% Einsparung von Spülwasser durch geringe 
Schmutzfracht

→	 Geringere Belastung der Kläranlage /
Abwasserwirtschaft

Funktion:

Primär wird die Molchtechnik daxPur zum Produkt-
ausschub (nahezu 100%ige Nutzung des Rohrinhalts 
möglich) oder zur sauberen Trennung aufeinander-
folgender Produktchargen in Rohrleitungen verwen-
det. Sekundär wird sie zur Reinigung (auch CIP-Rei-
nigung möglich) nach dem Produktfluss eingesetzt.

Der laufende Betrieb kann in der Regel ohne Unter-
brechung fortgesetzt werden. Der Molch füllt den 
Leitungsquerschnitt aus und wird mittels Wasser, 
Druckluft oder Produktstrom zur Molchempfangs-
station geschoben. Das Treibmedium liegt hinter 
dem Molch an.

Im Rahmen der Molchtechnik daxPur werden neben 
dem Molch noch ins System eingebaute „Molch-   
stationen“ benötigt, durch die der Molch in die Lei-
tung eingesetzt und von hinten mit Druck belegt 
werden kann. Neben einer manuellen Ausführung, 
dem Einlegen und Entnehmen vom Molch aus der 
Molchkammer, kann durch speziell abgestimmte 
Komponenten der Vorgang des Molchen vollauto-
matisiert werden. Entsprechende molchbare Arma-
turen können den Leitungsquerschnitt vollständig 
öffnen wie zB Kugelhähne.

Ausführung:
→	 Molch Sende- und Empfangsstation mit der 

Möglichkeit den Molch zu entnehmen/
	 wechseln/kontrollieren
→  Dichtungen: Auswahl nach Produkt
→  Druckstufe: PN10 - 16 (je nach Nennweite)
→	 Ausführung in Edelstahl, Werkstoff AISI 316 L
→ 	Oberfläche: Matt und Gestrahlt

Option:

→  Treibdruckregelung
→  Entspannungszyklon
→	 Ventilerweiterungen zur Einspeisung von CIP-

Medium und Treibwasser
→	 Tankabzweig in Zwischenflanschausführung 

zum Absperren der Molchleitung 
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