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BIG-BAG BEFULLSYSTEM
ECO LIFT

FUR DIE ABFULLUNG VON BIG-BAGS BIS 1.500 KG
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- Hohe Abfiillleistung
—> Hohe Verwiegegenauigkeit

S StaubfrejF[ Betrieb durch Bliahschlauch
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Besondere Vorziige
von ECO LIFT:

- Hohe Abfiillleistung

—> Hohe Verwiegegenauigkeit

—> Staubfreier Betrieb durch Blahschlauch
- Verschiedene Big-Bag Grofien

—> Eichfahige Wiegeelektronik

—> Bedienerfreundliche Konstruktion

—> Hochste Bediensicherheit

— Automatischer Schlaufenabwurf

—> Robuste Ausfiihrung

Option:

— Optionaler Abtransport per Rollenbahn

— Optionale Ausfiihrungen fiir die Bereiche
Lebensmittel, Tierfutter, Chemie und Kunststoff

— Optionale Ausfiihrung gemaf ATEX-Richtlinie

— Optionaler Touchscreen mit Prozess-Visualisierung

Funktion:

Das Big-Bag Befiillsystem ECO-LIFT ist konzipiert fiir
die Abfiillung von Big-Bags bis 1.500 kg.

Die Station ist fiir die verschiedenen Big-Bag Grdfien
einstellbar. Die Wiegeelektronik ist eichfahig. Entspre-
chend der Produkteigenschaften erfolgt die Dosierung
mit Dosierband, Dosierschnecke oder Vibrationsrinne.
Die Station ist vollpneumatisch ausgefiihrt, d.h. so-
wohl das Heben und Senken der Big-Bags als auch die
Schlaufenabwurfvorrichtung erfolgt pneumatisch.

Der ECO-LIFT ist bedienerfreundlich konstruiert. Das
Einhangen und Aufstecken der Leer-Bags erfolgt in be-
quemer Arbeitshohen-Position. Zur Befiillung wird der
Bag hochgehoben. Zur besseren und formstabileren
Fillung kann wahrend der Befiillung die sogenannte
.Packfunktion” aktiviert werden, d.h. der Bag wird ein-
oder mehrfach am Plateau oder der Rollenbahn abge-
setzt und wieder angehoben.

Ist der Bag fertig verwogen, wird er auf die Rollenbahn
abgesetzt. Die Schlaufen werden automatisch abge-
worfen, die Vorrichtung fahrt hoch und der gefiillte
Bag wird Uber die angetriebene Rollenbahn zur Abga-
bestelle transportiert. Die Leerpaletten-Versorgung
geschieht automatisch ber das Leerpalettenmagazin.
Die Anlage arbeitet staubfrei. Dies wird ermog-
licht durch das Big-Bag-Anschlusssystem mit Blah-
schlauch-Sackhalter. Das Befiillrohr ist ein Doppel-
wandsystem zum Anschluss an das Aspirationssystem.
Auch die Container-Befillung und -Verwiegung kann
mit dieser Anlage durchgefiihrt werden.

Die Anlage wird fertig installiert geliefert inkl. SIMATIC
Steuerung, optional ist eine Prozess-Visualisierung er-
haltlich.

Ausfihrung:
Die Station besteht aus:

— Verwiegeplattform mit Wiegevorrichtung

—> Rahmenkonstruktion auf dem Plateau aufgebaut
mit Vertikalfiihrung fiir die Hebevorrichtung

- Version mit pneumatischer Hebevorrichtung mit 3
Positionen (Befestigungsposition, Abfillposition,
Entnahmeposition)

—> Automatische Aktivierung der Packfunktion bei
definiertem Wiegewert

— Fillschlauch mit Ansaugstutzen

— Big-Bag Anschlusssystem mit Blahschlauch
Sackhalter fiir den staubdichten Big-Bag
Anschluss mit optimiertem Durchmesser

— Hebevorrichtung ausgefiihrt mit Pneumatik-
zylinder fir Big-Bag, max. 1.500 kg

— Standardhub: 1.000 mm

- Ausflihrung in Edelstahl, Werkstoff AlSI 304

—> Oberfléche: Gebeizt und passiviert

—> Struktur: Kohlenstoffstahl

— Oberflache: Grundiert und lackiert
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