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Abb. 1: Innovatives Anlagendesign mit Daxner Container Handling Systemen.

Wettbewerbsvorteile fiir jede Rezeptur

Zukunftsweisendes Container Handling & Mischen fiir hdchste Qualitatsstandards

Hochste Anforderungen an Leistung,
Flexibilitat, Hygiene und Effizienz
sowie die Vermeidung von Querver-
mischungen bis hin zur allergenfreien
Produktion: darin liegt die Zukunft des
+Automated Ingredient Handling” im
Food-Bereich. Und hier liegen auch die
Vorteile der Daxner Container Handling
Systeme (DCS).

Mit einer Vielzahl unterschiedlicher Mdglich-
keiten, von mechanischen Transportsystemen
(Kettenforderer, Shuttle-Systeme) (ber laserge-
steuerte FTS/AGV (Fahrerlose Transportsysteme)
bis hin zu dreidimensionalen Kransystemen
bietet Daxner maBgeschneiderte Lésungen fiir
die Lagerung, den Transport, die Verarbeitung
und das Mischen der wertvollen Zutaten. Selbst
Rezepturen, die aus tausenden Rohstoffen beste-
hen, lassen sich ohne Weiteres mit diesen Ingre-
dient-Handling-Systemen bewaltigen.

Anwendung finden Daxner Container Sys-
teme bspw. bei der Herstellung von Gewiirzmi-
schungen, Backmittelmischungen, Nahrungs-
erganzungsmittel, uvm.. Individuell an die
Anforderungen des Kunden und die spezifischen
Produkteigenschaften angepasst, orientiert sich
das Anlagendesign an den wesentlichen Zielen
einer modernen Fabrik:
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Abb. 2: Lagerung der GroBkomponenten in AuBensilos inklusive Fail-Safe Beschickungs-System durch
Tankwagen, Silokopfraumtrocknung und eine gleichzeitige Forderung und Dosierung auf bis zu sechs
separate Mischlinien.
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Maximale Leistungsfahigkeit

GroBtmagliche Flexibilitat, auch bei einer Viel-
zahl an Rezepturen mit hoher Komponentenzahl
und unterschiedlichen Komponentengewichten
Hochste Anforderung an Hygiene und Konta-
minationsfreiheit — bis hin zu allergenfreien
Anlagen und CIP (Cleaning in Place) Reini-
gungssystemen

Lagerung der Rohstoffe

Die GroBkomponenten kommen direkt aus den
AuBensilos in die Anlage. Fir die Zufuhr der
Mittelkomponenten gibt es Sack- bzw. Big-Bag-
Aufgabestationen. Mithilfe der mobilen Aufga-
bestationen mit integrierten Kontrollsieben Vib &
Press werden die GroB3- und Mittelkomponenten
in Tagessilos eingelagert. Die Kontrollsiebma-
schinen mit Rihrwerk sorgen fir eine schonende
Aufldsung von Klumpen und Agglomeraten nach
dem Vib & Press Verfahren von Daxner. i

Unterhalb der in Edelstahl ausgefiihrten
Tagessilos befinden sich Waagen. Jede von ihnen
kann von mehreren Tagessilos beschickt werden.
Ein wesentlicher verfahrenstechnischer Vorteil
liegt in dieser Vorverwiegung der Komponenten
aus den Tagessilos. Das spart Zeit und gestaltet
den Produktionsfluss &uBerst rationell.

Prazise Dosierung der Komponenten

Speziell Daxner Anlagen verfiigen Uber ver-
schiedene angepasste Dosiersysteme fiir GroB-,
Mittel- und Kleinstkomponenten. Durch die von
Daxner entwickelte Twin-Screw-Technologie und
die Pick-to-Light-Technologie werden sowohl die
Dosierleistung als auch die Dosiergenauigkeit
beider Bereiche optimiert. Entsprechend der Auf-
tragssteuerung kénnen die Komponenten auto-
matisch aus dem Kleinkomponentenlager (KKL)
abgerufen und alternativ auch einer Handdosier- .
station zugefiihrt werden. Abb. 3: Container Mischer fiir das Mischen einer Charge von Komponenten im Container.

=
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Abb. 4: Der Transport der Container im Daxner Container System DCS erfolgt von konventionellen Rollen- und Kettenbahnen iiber abgehéngte Systeme,
Portalkranlésungen, lasergesteuerte fahrerlose Transportsysteme (FTS) bis hin zu mehrdimensionalen Container-Transportsystemen mit integrierter Hubein-
richtung (Regalbediengerat RBG).

Neben der Vordosierung von Chargenkom-
ponenten in Waagebehélter ist die automatische
Dosierung direkt in den Container mdglich. Das
bietet den Vorteil, dass das komplette Container-
volumen ausgenutzt werden kann und somit die
Flexibilitat steigt.

Innovatives Containerhandling DCS

Die Daxner Container Handling Systeme DCS
sind fiir den schonenden innerbetrieblichen
Transport der Zutaten bei Vermeidung von Quer-
vermischungen verantwortlich. Das System bie-
tet ein breites Spektrum von Transportldsungen,
die miteinander kombiniert werden kénnen:
Mechanische Transportsysteme wie Ketten-
forderer, Rollenbahnen etc. befordern das
Produkt weitgehend riickstandsfrei von einer
Befiillstation zur nachsten. Am Ende der Ket-
tenbahn wird der Container einem Shuttle
libergeben und zur nachsten Anlagenstation
transportiert. Mittels einer vollautomatischen
Portalkrananlage wird der jeweilige Container
lUber der Mischerebene npositioniert, ange-
dockt und durch ein Doppelklappen-Contai-
ner-Entleersystem riickstandsfrei entleert.
Fahrerlose Transportfahrzeuge (FTF) fahren
unabhangig, automatisch gesteuert Uber
Laser und ohne die Notwendigkeit einer

12 o LVT LEBENSMITTEL Industrie 5-6 © 2023

Bedienperson, wodurch ultimative Flexibilitat
fir etwaige zukiinftige Entwicklungen und
auch eine problemlose und schnelle Reinigung
gewahrleistet ist.

Bewahrte Transportsysteme sind auch auto-
matische Hochlast-Regalbediengerate (RGB):
Diese befordern den Container quer durch
die Anlage, ibernehmen sowohl das An- und
Abheben der Behalter und den Transport zu
den Absammelstellen als auch zu den Ent-
leerstationen Uber den Mischlinien.

Die Daxner GmbH ist ein Osterreichisches
Familienunternehmen mit Hauptsitz in Wels/
Osterreich. Seit den Anfangen im Jahr 1984
hat sich Daxner zu einem Global Player in der
Schiittgutindustrie entwickelt. Daxner unter-
stiitzt seine Partner in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie, der Tiernahrungsindustrie
und der chemischen Industrie. Kombiniert
mit einem starken Netzwerk an internatio-
nalen Tochtergesellschaften, wie z. B. Daxner
Germany, Daxner USA, Daxner UK, Daxner
Stidostasien und Daxner Lateinamerika, mit
zahlreichen Vertriebs- und Servicepartnern
weltweit, demonstriert Daxner geografisch
seine Nahe zum Kunden.

Mischsysteme

Die zur Auswahl stehenden Mischer haben
unterschiedliche GroBen/Nutzinhalte und arbei-
ten mit verschiedenen, bevorzugt vertikalen
Mischsystemen. Auf diese Weise trdgt man
unterschiedlichen ChargengroBen, Rezepturen
sowie Eigenschaften der zu mischenden Kom-
ponenten Rechnung und stellt so eine optimale
Mischungsqualitat sicher.

Vertikale Hochleistungsmischer im Hygienic
Design erzielen schnelle Mischungen mit sehr
hoher Mischgenauigkeit von mind. 1:100.000
und arbeiten zu 99,99% riickstandsfrei.
Gemeinsam mit dem Kunden wahlt Daxner die
individuell geeignetste Losung aus. Reinigungs-
maglichkeiten werden neben der Funktionalitat
sehr groBgeschrieben — dies bedeutet bestmdg-
liche Zuganglichkeit mit groBen Reinigungs-
tiiren sowie die Mdglichkeit einer Ausfiihrung
mit vollautomatischer Trockenreinigung und
Nassreinigung CIP (Clean in Place) des Misch-
systems.

Alternativ kann direkt im Transportcontai-
ner gemischt werden. Bei diesen Container-
Mischsystemen werden die Behalter manuell
oder hydraulisch in die Mischvorrichtung einge-
spannt. Das Schwenken und Drehen des Contai-
ners bewirkt eine schonende und zugleich inten-
sive Mischung der Komponenten.



Abb. 5: Ein vertikaler Hochleistungsmischer in Hygienic Design erzielt schnelle Mischungen mit sehr
hoher Mischgenauigkeit inklusive vollautomatischer Trocken- und Nassreinigung.

CIP-Nassreinigungssysteme

Der komplette Mischturm kann mit einem auto-
matischen CIP-Nassreinigungssystem ausgestat-
tet werden. Strategisch angeordnete Diisen und
Spriihkopfe fahren im Reinigungsmodus aus und

reinigen den Innenraum des Mischers mit den
von der CIP-Station zur Verfiigung gestellten, auf
die Produktgruppen abgestimmten Reinigungs-,
Losungs- und Desinfektionsmitteln.

Zusatzlich dazu laufen wahrend des CIP-Vor-
gangs in der gefluteten Mischkammer sowohl
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Mischwerkzeug als auch Schneidrotoren. Eine
totraumfreie und absolut hygienische Ausfiih-
rung der Mischkammer inklusive aller Anschluss-
stutzen, Reinigungséffnungen, Mischspiralen
und Schneidrotoren sind Voraussetzung fiir eine
erfolgreiche CIP-Reinigung.

Modular erweiterbar

Die Modularitat und somit beliebige Aushau-
fahigkeit ermoglicht es Start-up Unternehmen
und kleinen Betrieben mit einfachen manuellen
Containersystemen zu beginnen und sukzessi-
ve Leistung und Automatisierungsgrad zu stei-
gern. GroBen Industriebetrieben mit hunderten
Containern verhelfen diese innovativen Tech-
nologien zu einem eindeutigen Wettbewerbs-
vorteil dank ihrer Effizienz, Flexibilitdt, dem
weitgehend kontaminationsfreien Handling
und dem hohen Automatisierungsgrad.
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